
Visítenos en la web en www.plasticsintl.com, donde nuestros pedidos en línea y referencias técnicas  
hacen que sea fácil colocar su orden de perfil en forma ya sea día o noche.

• �Especialización en materiales de grado de ingeniería 

• Sin una orden mínima o de artículos en existencia 

• �Cotizaciones rápidas 

• �Gran inventario – Tamaños estándar  
y parciales disponibles 

• �Sierra de corte - Corte al tamaño de la pieza  
Servicio en el mismo día o al día siguiente 

• �Fresado planeado para espesores especiales 

• �Certificación del material e información de ingeniería 

• �Numeros de lote disponibles en la mayoria de los 
materiales 

• �Las aplicaciones incluyen: 

	 - �ESD antiestático y conductivo 

	 - Grado alimentario o detectable 

	 - Grado médico 

	 - Temperatura alta 

	 - �Ambientes corrosivos

ABS 
Acetales 
	 • Homopolímero Delrin® 
	 • Copolímero TECAFORM® 
Acetales- PTFE reforzado 
	 • Mezcla de Delrin AF® 
	 • HPV 13 TECAFORM® 
Acrílicos/Aleaciones de PVC 
	 • Boltaron® 

	 • Kydex® 
Fluoropolímeros 
	 • ECTFE (Halar®) 
	 • ETFE (Tefzel®) 
	 • FEP 
	 • PCTFE (Kel-F®) 
	 • PFA 
	 • PTFE (Teflon®) 
	 • PVDF (Kynar®/Solef®) 
		  - TECAFLON® 
Laminados de alta presión 
	 • Bakelite® 
	 • Vidrio epoxy FR-4/G-10 
	 • Silicona G7 
	 • GPO 
	 • Micarta® 
	 • Fenólico 
	 • �Fibra vulcanizada/papel pescado 
Metales y plásticos detectables 
por rayos X  
	 • TECAFORM® UD 
	 • TECAFORM® AH ID 
	 • TECAPEEK® ID 
Noryl® 

	 •  TECANYL® MT 
Nylons® 6/6 & 6 
	 • Nylatron® 
	 • Nylon® MDS 

	 • Nyoil® 

	 • TECAMID® 
PAI 

	 • TECATOR 
	 • Torlon® 
PEEK® 
	 • TECAPEEK® PVX 
	 • TECAPEEK® (Victrex®) 
PEI 
	 • Ultem® 

	 • TECAPEI® 
PES 
	 • TECASON® E 
Poliésteres 
	 • Película Mylar® 
	 • PBT 
		  - HYDEX® 4101/4101L 
		  - Valox® 
	 • PET 
		  - Ertalyte® 
		  - TECAPET® 
Poliimidas 
	 • Kapton® 

	 • Meldin® 

	 • TECASINT® 
	 • Vespel® 
Poliolefinas 
	 • Tabla de corte 
	 • HDPE 
	 • LDPE 
	 • Polipropileno 
		  - TECAPRO® MT 
	 • UHMW 
Poliestireno 
Polisulfona 
	 • TECASON® S 
Poliuretanos 
PPS 
	 • Ryton® 

	 • TECATRON® 
Radel 
	 • TECASON® P 
PTFE reforzado 
	 • Rulon® 
Plásticos transparentes 
	 • Policarbonato �Lexan® 
	 • Policarbonato�Makrolon® 
	 • Acrílico Optix® 
	 • Acrílico Polycast® 
	 • PETG Vivak® 
Vinilos 
	 • CPVC 
	 • PVC tipo I & II

MATERIALES DE PLÁSTICO. EN LA MAYORÍA DE LOS PEDIDOS, SE ENVÍAN EL MISMO DÍA
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G U Í A  D E  S E L E C C I Ó N  D E  T E R M O P L Á S T I C O S

Teléfono 952-934-2303 
www.plasticsintl.com

�La mayoría de estos plásticos 
pueden fabricarse con rellenos 
y aditivos que mejorarán las 
propiedades físicas.

ALTO RENDIMIENTO 

MATERIALES 

Polisulfona (PSU) UDEL® 

Polieterimida (PEI) ULTEM® 

Polietersulfona (PES) RADEL A® 

Polifenilsulfona (PPSU) RADEL R® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 

Costo alto 

Temperatura alta 

Alta resistencia y buena rigidez 

Resistencia al agua caliente y al vapor

INGENIERÍA 

MATERIALES 
Policarbonato (PC) HYZOD®, LEXAN® 

Óxido de polifenileno (Mod PPO) NORYL® 
Poliuretano termoplástico (TPU) ISOPLAST® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Costo moderado 

Resistencia moderada a temperatura 
Resistencia moderada 

Excelente resistencia al impacto

PRODUCTO 

MATERIALES 
Poliestireno (PS) 

Cloruro de polivinilo (PVC) 
Acrílico (PMMA) PLEXIGLAS® 

Acetato butirato de celulosa (CAB) 
Acrilonitrilo butadieno estireno (ABS) 

Glicol de tereftalato de polietileno (PETG) VIVAK® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Bajo costo  

Baja resistencia a la temperatura 
  Baja resistencia fisica

PRODUCTO 

MATERIALES 
Polipropileno (PP) 

Polietileno de alta densidad (HDPE) 
Polietileno de baja densidad (LDPE) 

Polietileno de ultra alto peso molecular (UHMW-PE) TIVAR®, LENNITE® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Bajo costo 

Baja resistencia a la temperatura 
Baja resistencia

• �Se ablanda en un amplio rango  
de temperatura 

• Fácil de termoformar 
• Tiende a ser translúcido o transparente 
• �Se adhiere bien con adhesivos y solventes 

• Propenso al agrietamiento por tensión 
• Poca resistencia a la fatiga 
• Poca resistencia química

PLÁSTICOS AMORFOS 
CARACTERÍSTICAS GENERALES 

SOLO PARA APLICACIONES ESTRUCTURALES  
(NO SON ADECUADOS PARA RODAMIENTOS Y DESGASTE)

PLÁSTICOS SEMICRISTALINOS 
CARACTERÍSTICAS GENERALES 

ADECUADO PARA RODAMIENTOS Y DESGASTE AL  
IGUAL QUE PARA APLICACIONES ESTRUCTURALES.

• Punto de fusión definido 
• Difícil de termoformar 
• Tiende a ser opaco 
• �Difícil de adherir con  

adhesivos y solventes 

• �Buena resistencia al agrietamiento por 
tensión 

• Buena resistencia a la fatiga 
• Buena resistencia química 
• Bajo coeficiente de fricción

ALTO RENDIMIENTO 

MATERIALES 
Perfluoroalcoxi (PFA)  

Policlorotrifluoroetileno (PCTFE)  
Sulfuro de fenileno (PPS) RYTON ® 

Etileno propileno fluorado (FEP) 
Polieteretercetona (PEEK) VICTREX ® 
 Politetrafluoroetileno (PTFE) TEFLON ® 

 (PTFE con rellenos) RULON ® 
 Etileno-tetrafluoroetileno (ETFE) TEFZEL ® 

 Fluoruro de polivinilideno (PVDF) KYNAR ® , SOLF ® 
 Etileno-clorotrifluoroetileno (ECTFE) HALAR ® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Costo alto 

Temperatura alta 
Alta resistencia 

Buena resistencia química y propiedades eléctricas

INGENIERÍA 

MATERIALES 
Poliamida (PA) NYLON ® 

 Tereftalato de polibutileno (PBT) HYDEX 4101® 
 Polioximetileno (POM) Acetal - DELRIN®, CELCON® 

 Tereftalato de polietileno (PET) TECAPET™, ERTALYTE® 
 Polietileno de ulta alto peso molecular de alta temperatura (UHMW-PE) TIVAR HOT ® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Costo moderado 

Resistencia moderada a temperatura 
Resistencia moderada

IMIDIZADOS 

MATERIALES 
Poliamida (PI): 

 MELDIN®, VESPEL®, IMIDEX®, KAPTON® 

Poliamida-imida (PAI): 
 TECATOR®, TORLON® 

CARACTERÍSTICAS CLAVE 
Costo por libra muy alto - Excelentes propiedades físicas arriba de los 400o F 

Excelentes propiedades eléctricas y estabilidad dimensional
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